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Оборудование сертифицировано и запатентовано !!! 

 

 ИНСТРУКЦИЯ ПО ЭКСПЛУАТАЦИИ 
 

Инструкция  по эксплуатации не отражает незначительных конструктивных 
изменений в оборудовании, внесённых изготовителем после издания данного 
руководства, а также изменений по комплектующим изделиям и документации, 
поступающей с ним. 
 
   ВНИМАНИЕ! Использование станка не по назначению ЗАПРЕЩАЕТСЯ. 
 
1. ОБЩИЕ СВЕДЕНИЯ О «ПРИСПОСОБЛЕНИЕ ГОРИЗОНТАЛЬНАЯ 

УЛИТКА» 
 
Наименование:             Приспособление горизонтальная улитка (ПГУ) 
Назначение:                  Предназначено для изготовления  завитков. Устанавливается 
на привода серии «Декор» модификаций: Д-1, Д-УКГБ и Д2С. 
Область применения:  Мелкосерийное и среднесерийное  производство. 

 
Фото 1. Общий вид «Приспособление горизонтальная улитка» 

 

 
Рис. 1.1 Приспособление горизонтальная улитка 

1. Силовой блок 
2. Прижимное устройство 
3. Пиноль 

4. Ролик прижимной 
5. Маховик 
6. Стол 
7. Полумуфта 
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2. ОСНОВНЫЕ ТЕХНИЧЕСКИЕ ДАННЫЕ И ХАРАКТЕРИСТИКИ 

«ПРИСПОСОБЛЕНИЯ ГОРИЗОНТАЛЬНАЯ УЛИТКА» 
                           Таблица 1. 

 Технические характеристики Значение показателей 
1. 
2. 
 
 
 
3. 
4. 
5. 
6. 
 

Марка стали  
Размеры сечения заготовки: 
     Квадрат 
     Полоса 
     Круг   
Частота вращения рабочих валов  
Направление вращения рабочих валов 
Габаритные размеры блока 
Масса блока 

Ст 0 – Ст 5 
  
8-16 мм  
10-50 х 4мм 
Ø8-Ø16мм  
10 об/мин. 
Реверсивное 
600Х500Х470 мм. 
53 кг 

Блок эксплуатируется без ЧПУ. 
 
3. УСТРОЙСТВО И ПРИНЦИП РАБОТЫ 

 «ПРИСПОСОБЛЕНИЯ ГОРИЗОНТАЛЬНАЯ УЛИТКА» 
 
3.1. Универсальный приспособления горизонтальная улитка состоит из следующих 
частей: 
-силового блока (поз.1 см. рис. 1.1); 
-стола(4); 
-пиноли(2) 
В зависимости от выполняемой операции на приспособление устанавливаются 
различные штампы  
3.2. Принцип работы станка. 
Электродвигатель (поз.1 см. рис 3.1)  через редуктор (3) и кулачковую муфту (4) 
передаёт вращение на ведущий вал силового блока (5). С ведущего вала через 
конические шестерни вращение передается на верхний вал(6).  
 

 
Рис 3.1 Кинематическая схема станка с универсальным кузнечно–гибочным 
блоком. 
1. Электродвигатель 
2. Ремень клиновой 

4. Муфта кулачковая 
5. Блок силовой  
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3. Редуктор 6. Вал верхний  
 

4.ПРИНЦИП НАСТРОЙКИ ПРИЖИМНОГО УСТРОЙСТВА  
Прижимное устройство состоит из корпуса, подвижного штока, упорного ролика, 
регулировочного винта, маховика, прижимной пружины. 
4.1. Устройство устанавливается на стол, крепится болтом через прорезь в столе. 
4.2. Маховиком отрегулировать натяжение прижимной пружины. Это необходимо 
для придания усилия прижатия нажимного ролика к заготовке.  
4.3.Подвижный шток должен быть максимально выдвинут из корпуса пиноли.  В 
этом состоянии подвижного штока закрепляется прижимное устройство на плите. 
  
5. ПОРЯДОК УСТАНОВКИ «ПРИСПОСОБЛЕНИЯ ГОРИЗОНТАЛЬНАЯ 

УЛИТКА» БЛОКА НА ПРИВОД. 
 
5.1.  Поставить приспособление горизонтальная улитка на площадку крепления 
силовых блоков привода «Декор».  
5.2. Провернуть валы до совпадения пазов в полумуфтах блока и привода;  
5.3. Установить между полумуфтами проставку;  
5.4. Подать силовой блок на редуктор привода,  обеспечив зацепление  кулачковых 
муфт. 
5.5. Выставить соосность полумуфт при этом зазор в полумуфте должен быть 
более 0,5-1мм, смазать полумуфту густой смазкой типа «Литол». 
5.6. Закрепить силовой блок, затянув крепежные винты. 
5.7. Установить и закрепить ограждения 
 
6. ПОРЯДОК РАБОТЫ 

6.1. Выполнение элемента «завиток»: 
 6.1.1. Включить торможение электродвигателя - 

перевести выключатель «Тормоз» в положение 
«вкл». 
Внимание!!! 
Использовать данное положения 
переключателя обязательно !!! 

 6.1.2. Установить на верхний вал силового 
блока штамп «улитка» и закрепить болтом. 
6.1.3. Установить и закрепить пиноль. Вращая 
маховик (поз.6 см.рис.1.1) установить 
требуемую жесткость   
6.1.4. Перемещением рычага джойстика «от 
себя» установить приспособление в положение, 
позволяющее ввести расплющенный конец 
заготовки, в заходную прорезь «улитки» 

 6.1.5. Закрепить заготовку, повернув стопор 
штампа «Улитка» против часовой стрелки до 
упора. 
6.1.6. Нажать и удерживать рычаг джойстика 
«от себя», до получения желаемой формы 
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элемента «завиток».  
6.1.7. Для получения однотипных элементов 
надо делать отметки мелом на планшайбе 
штампа «Улитка» и столе приспособления. 
6.1.8. Кратковременным нажатием рычага 
джойстика «на себя» ослабить крепление 
заготовки, повернуть стопор приспособления по 
часовой стрелке и снять готовый элемент со 
штампа. 

6.2. Изготовление спирали с количеством витков – до 3-х 
 6.2.1. Установить изделие «Улитка» с 1-ым 

прицепом (остальные прицепы 
устанавливаются в процессе закручивания 
спирали). 
6.2.2. Закрепить заготовку в прорези Улитки, 
зафиксировав стопором (см. п. 6.1.5) 
6.2.3. Ослабить «стопорный болт», установив 
ролик (4) прижимного устройства (2). 
Вплотную к заготовке*. Зажать болт крепления. 
6.2.4. Нажать и удерживать рычаг джойстика от 
себя до момента, когда заготовка обожмет 1-ый 
прицеп, не доходя до окончания прицепа 2-3 
см. Опустить рычаг джойстика. 
6.2.5. Взять 2-ой прицеп, присоединить к 10ому 
прицепу, зафиксировав соединение стопорным 
пальцем. Повторить действие, описанное выше, 
до требуемого количества витков.  
6.2.6. По окончанию действий повторить 
операцию согласно п. 6.1.8. 
* Прижимное устройство должно быть установлено 
плите таким образом, чтобы имелась возможность 
срабатывания пиноли (откатка назад) при закручивании 
спирали. 

 
7. МЕРЫ БЕЗОПАСНОСТИ. 

 
7.1. Эксплуатация приспособления горизонтальная улитка должна осуществляться 
в помещении или под навесом. Не допускается эксплуатация блока во 
взрывоопасной или химически активной средой, а так же в условиях воздействия 
капель и брызг воды. 
7.2. Требования безопасности при подготовке блока к работе. 
    7.2.1. Перед началом работы необходимо проверить: 

-�� надёжность крепления узлов; 
-�� работу на холостом ходу. 

   7.2.2. Освещённость в зоне работы станка должна быть не менее 350лк в 
горизонтальной плоскости. 
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7.4. Запрещается эксплуатировать станок при появлении повышенного шума 
при работе станка (стук, вибрация) 
7.5. Запрещается эксплуатация станка со снятыми защитными кожухами  
7.6. Во время работы станка запрещается касаться руками движущихся 
рабочих органов станка, а так же засовывать руки в окна силового блока. 
7.7. Во время работы станка запрещается удерживать заготовку! 
 
8. ХРАНЕНИЕ. 
 
   Хранение станка должно осуществляться в соответствии с ГОСТ 7599-82 и ГОСТ 
23170-78. 
   Категория условий хранения: 5(ОЖ4) по ГОСТ 15150-69. 
   Предельный срок хранения станка и принадлежностей без переконсервации – 6 
месяцев. 
 
9. УКАЗАНИЯ ПО ТЕХНИЧЕСКОМУ ОБСЛУЖИВАНИЮ И РЕМОНТУ. 
 
9.1. Ежедневное техническое обслуживание. 
9.1.1. Проверить надежность крепления рабочих органов и приспособлений 
вальцовочного блока 
9.1.2. Проверить работу станка на холостом ходу. В случае выявления 
повышенного шума и стуков во время работы станка проверить состояние 
кулачковой муфты. 
9.2. Периодическое техническое обслуживание. 
Периодическое техническое обслуживание рекомендуется производить через 5000 
часов работы станка. 
9.2.1. Выполнить пункты 9.1.1 - 9.1.3. 
9.2.2. Смазать шестерни конической передачи (Литол-24, Солидол) 
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Перечень подшипников установленных в ПРИСПОСОБЛЕНИЕ 
ГОРИЗОНТАЛЬНАЯ УЛИТКА 

 
№ п/п Номер 

подшипника 
Место установки Кол Примечание 

1 7511 Ведущий и верхний вал  4  
2 204 Прижимной ролик 2  
 
 
ПАСПОРТ 

Инвентарный номер  

Модель «ПГУ» 

Изготовитель: 
г. Челябинск, Копейское шоссе, 73. 

 ООО «Декор» 

Заводской номер  

Год выпуска  

Потребитель  

Цех  

Время пуска в эксплуатацию  

 

 
1.СВИДЕТЕЛЬСТВО О КОНСЕРВАЦИИ 

 
    Приспособление горизонтальная улитка  «ПГУ» подвергнут консервации 
согласно установленным требованиям. 

     
 
 
 
 

Дата консервации  

Срок консервации  
Консервацию произвел  
Принял   
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                            2. СВИДЕТЕЛЬСТВО ОБ УПАКОВКЕ 
 
    Приспособление горизонтальная улитка  «ПГУ» упаковано согласно 
установленным требованиям. 
 

Дата упаковки    
 

 

Упаковку произвёл  

Принял 
 

 

 
 
Оснастка «Приспособление горизонтальная улитка» 

                          Таблица 2. 
Наименование Фотография Кол. Примечание 
Штамп «Улитка-
универсал» 
 

 

  

 
Штамп «Улитка –М1» 
для гибки завитков.  
Предназначена для 
выполнения элемента 
«завиток» особо малого 
размера. 
 
  

  

Штамп «Улитка- М2» 
для гибки завитков. 
Предназначена для 
выполнения элемента 
«волюта» особо малого 
размера. 
 
  

  

Штамп «Улитка-Б1» 
для гибки завитков. 
Предназначен для 
выполнения элемента 
«завиток», «волюта» 
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большого размера 

Штамп «Улитка-БЛ-1» 
Предназначена для 
выполнения элементов 
из прутка до 12 мм. Без 
оттяжки лапки 
(«валюта», «запятая», 
«бублик») 

 

  

Штамп «Улитка-БЛ-
420». Предназначена 
для изготовления 
спирали диаметром до 
420 мм. 

 

  

 
 
Запасные части и инструменты 
 

Наименование Единица 
измерения  

        Наличие  
 

   
   
   
   

   
 
 
 
 
Гарантии изготовителя 

Оборудование отвечает требованиям ГОСТ 12.2.049-80, ГОСТ 12.2.009-80 и 
на основании осмотра и произведённых испытаний признан годным к 
эксплуатации. Блок эксплуатируется без ЧПУ. 

 
          Изготовитель гарантирует соответствие оборудования установленным       
          требованиям. При соблюдении потребителем условий транспортирования,     
          хранения, монтажа, эксплуатации и технического обслуживания. 
   Гарантийный срок эксплуатации: 
- механической части 36 месяцев со дня продажи.  
-инструмента - 6 месяцев со дня продажи. 
 
 
М.П.                                                  Начальник ОТК__________________ 
 
 
    «____»___________200__г. 
 


